Technické informace SANHA

To ma vyznam
SANHA®-Press/PURAPRESS® systémové tvarovky

SANHA®-Press/PURAPRESS® systémové tvarovky

Systémoveé lisovaci tvarovky z médi pro meédéné trubky podle EN 1057, popf. DVGW-pracovni list GW
392 pro rozvody pitné vody a topeni.

V8echny systémové lisovaci tvarovky z vyrobni fady 6000 jsou zkouseny podle DVGW-pracovni list W
534 a povoleny od DVWG, OVGW, SVGW a dalSich evropskych certifikacnich ufadu.

Provozni podminky SANHA®-Press z médi

Vnéjsi primér trubky Provozni tlak

Voda a vodni roztoky

d<108 mm 16 bar

Technické plyny (netoxické, nehoflavé)

d=<108 mm 16 bar
Provozni teplota SANHA®-Press Eernym tésnicim krouzkem -30°C-+120°C
EPDM

Provedeni zavitu: zavit na trubce: R/Rp-zavit podle EN 10226,upeviovaci zavit: G-zavit podle ISO 228

PURAPRESS®

jsou moderni pfechodové lisovaci tvarovky z bezolovnaté kiemikaté bronzi CuSi pro spojeni médénych
trubek podle EN 1057, poptf. DVGW- pracovni list GW 392, stejné tak pro spojeni s nerezovymi
trubkami NiroSan® podle DVGW GW 541 a W 534. Zkouseno a povoleno od DVGW a dalSimi
evropskymi certifikaCnimi institucemi.

PURAPRESS® - prémiové tvarovky ve spojeni s nerezovymi trubkami NiroSan® sjednocuji vysokou
odolnost proti korozi, kterou se vyznacuiji slitiny médi a nerezovy material ve vztahu k hygieng,
trvanlivosti a odolnosti. Tato varianta je navic Usporna a ekonomicka.

Systémové lisovaci tvarovky fady PURAPRESS® byly v roce 2015 ohodnoceny odbornou porotou
cenou Plus X Award.



http://www.sanha.com/cz/vyhody/bez-olova/
http://www.sanha.com/cz/katalog/nirosan/nirosan-rada-9000/
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PLUS X AWARD

High Quality

Funktionalitét

Provozni podminky pro PURAPRESS® hezolovnaté kfemikaté bronzi pro médéné trubky, popf. nerezové
trubky NiroSan®

Vnéjsi primér trubky Provozni tlak Voda a vodni roztoky

d =108 mm 16 bar

Technické plyny (netoxicke, nehoflavé )
d=108 mm 16 bar

Provozni teplota -30°C-+120°C
PURAPRESS®s tésnénim EPDM

Provedeni zavitu: zavit na trubce: R/Rp-zavit podle EN 10226, upevnovaci zavit: G-zavit podle 1ISO 228

Tlakové ztraty v trubce ,R* a rychlost toku ,,v* v zavislosti na objemu proudu ,V* a teploté pitné vody
»3“ U systémovych tvarovek SANHA®-Press.

Systémoveé lisovaci tvarovky jsou testovany:

- Médéna trubka podle EN 1057 a DVGW GW 392.

Povolené hodnoty tloustky stény médéné trubky jsou popsany v mezinarodnich pravidlech, popf. v
montaznich a produktovych informacich.

Stfedni hodnota hrubosti stény trubky ,k“ je u této trubky 0,0015 mm.
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Tlakové ztraty v trubkach pri teploté pitné vody 10 °C

Hodnoty tlakovych ztrat pro jednotkovy odpor systémovych tvarovek SANHA®-
Press / PURAPRESS®

C. Popis Nakres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
1 | Oblouk 90° 12 0,61
14 0,30
15 0,91
16 0,30
18 0,51
22 0,49
28 0,25
35 0,20
42 0,18
54 0,14
64 0,30
66,7 0,30
76,1 0,30
88,9 0,30
108 0,30
2 | Oblouk 45° 12 0,47
14 0,40
- 15 0,43
\ 16 0,40
18 0,42
22 0,38
28 0,35
35 0,38
42 0,32
54 0,30
64 0,40
66,7 0,40
76,1 0,40
88,9 0,40
108 0,40



http://www.sanha.com/cz/ke-stazeni/tabulky-tlakovych-ztrat/
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
3 | Nasténka, jednoducha 12 x % 1,62
14 x Y2 1,61
15 x % 1,59
16 x % 1,42
18 x % 0,98
22 X ... 0,57
4 | Nasténka, dvojita 15x % x 15 1,82
16 x Y2 x 15 1,78
16 x %2 x 16 1,73
18 x Y2 x 15 1,51
18 x % x 16 1,34
18 x ¥2x 18 1,19
T IU*I 22 x Y% x 15 1,31
- 1 22X Y2 x 16 1,17
22 x Y x 18 1,05
22 X Y2 x 22 0,95
5 | Natrubek 12 0,04
14 0,10
15 0,06
16 0,10
18 0,04
22 0,15
28 0,01
35 0,05
42 0,08
54 0,07
64 0,10
66,7 0,10
76,1 0,10
88,9 0,10
108 0,10
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
6 | Redukce 14 x 12 0,40
15x 12 0,44
‘ ‘ ‘ 16X ... 0,40
18 x ... 0,42
22X ... 0,40
28 X ... 0,47
35x ... 0,60
42 X ... 0,52
54 x ... 0,49
64 X ... 0,40
66,7 X ... 0,40
6 | Redukce 76,1 X ... 0,40
88,9 x ... 0,40
‘ j 108 X ... 0,40
7 | T-kus, 12 0,17
prutok pri déleni proudu — T 14 0,30
15 0,15
v] 16 0,30
J 18 0,07
22 0,22
28 0,08
35 0,17
42 0,13
54 0,14
64 0,30
66,7 0,30
76,1 0,30
88,9 0,30
108 0,30
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
8 | T-kus, 12 2,18
déleni proudu — T 14 1,30
r L f] 15 2,14
’ 16 1,30
18 1,93
22 0,91
28 0,89
35 1,09
42 0,88
54 0,73
66,7 1,30
76,1 1,30
88,9 1,30
108 1,30
9 T-kus, redukéni, —1— 14x 12 x 14 1,30
déleni proudu r v f]
|
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
9 | T-kus, redukéni, 15x 12 x 15 1,81
10 | déleni proudu A 16X ... x 16 1,30
s ¥ 18x 12 x 18 1,88
zpétny tok pfi déleni proudu 18 x 15 x 18 1,70
22 x 12 x 22 1,79
22 x 15 x 22 1,77
22 x 18 x 22 1,75
28 x 15 x 28 1,89
28 x 18 x 28 1,78
28 x 22 x 28 1,68
35x 15 x 35 1,45
35x 18 x 35 1,43
35x22x 35 1,42
35x 28 x 35 1,39
42 x 15 x 42 1,52
42 x 18 x 42 1,51
42 x 22 x 42 1,49
42 x 35 x 42 1,45
54 x 22 x 54 1,35
54 x 28 x 54 1,33
54 x 35 x 54 1,30
54 x 42 x 54 1,28
64 x ... x 64 1,30
66,7 X ... X 66,7 1,30
76,1 X ...x 76,1 1,30
88,9 x ... x 88,9 1,30
108 x ... x 108 1,30
12 1,22
10 | T-kus, 14 1,30
zpétny tok pfi déleni proudu 15 1,19
16 1,30
18 1,04
22 1,08
28 0,95
35 0,87
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
10 | T-kus, 42 0,72
zpétny tok pfi déleni proudu j_'_[__ 54 0,73
64 1,30
Fv v W 66,7 1,30
’ 76,1 1,30
88,9 1,30
108 1,30
11 | T-kus, redukéni, 12x 15x 12 1,19
zpétny tok pfi déleni proudu ﬁ__ 15x 18 x 15 1,20
15x 22 x 15 1,03
Fv Vf] 18 x 22 x 18 1,02
’ 22 x 28 x 22 1,11
28 x 35 x 28 0,95
12 | T-kus, 12 3,00
zpétny tok pfi sméSovani T 14 3,00
proudu v 15 3,00
1 16 3,00
L*IJ 18 3,00
22 3,00
28 3,00
35 3,00
42 3,00
54 3,00
66,7 3,00
76,1 3,00
88,9 3,00
108 3,00




