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Niezwymiarowane promienie R=1
Chropowatos¢ wykroju Ra0,8 polerowac
Doktadnos¢ wykonania wykroju +0,1
Uwaga:

W kostkach matrycy dolnej i goérnej
wspblnie obrabia¢ otwory pod kotki

prowadzgce, sruby oraz otwory stemplowe

Obrabiac¢ cieplnie 48—50 HRC
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