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Wszelkie prawa do materialéw na te] stronie sq zastrzezone. Kopiowanie i rozpowszechnianie ich bez zezwolenia SANHA Polska Sp. z o.0. jest wzbronione.
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Head tread 49-51 HRC Obrabia¢ cieplnie 49-51
Nitrogen hardening: Azofowac:
Heat Tr. case depth ~0,Zmm grubos¢ warstwy ~0,2

Heat Tr.

case hardness 900—1100HV

Twardos¢ 900—-1100HV

Wymiary bez toleranciji Data Nazwisko Podpis Rodzaj materiatu:

wg PN-EN 22768 sr. Oryginat | —-— ——= Qro 90 Supreme

_ Kreslit 12.08.13r |Lukawski

- Zg z norma Pajchrowski Wymiar materiatu:
Sprawdzat Kofodziejczyk 826x128
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