)

0,01 .
. 04 H7 (*21) ol L 2X45° na obwodzie B ( 21 )
2 Ral.6 around
Ra0.8 e
&
Sw 32,34% B
S el
S g
o o :{f)
3
= o
| 3
| 2 T
|
- ‘ 2x45° na obwodzie
. . around
2 P18 | B S 8 08
* x4 I Bl B3R . ol e .
5 <
g2z sl 8| 32 - - 3
o o o (o]
— 1

est w

44,7

wolenia SANHA Polsk

023,6 H7 (+007)

wanie | rozpowszechnianie ich bez ze

Niezwymiarowane promienie R=0,5

Chropowatose wykroju Ra0.8 polerowac

Dokiadnosé wykonania wykroju +0,1

2059 (2%:1,)
170

Uwaga:

W kostkach matrycy dolnej i gérnej

wspédlnie obra twory pod kotki

prowadzace, sruby oraz ofwory stemplowe

Obrabia¢ cieplnie 48-50 HRC

2 Azotowac:

£ —grubos¢ warstwy ~0,2

3 —twardos¢ 900-1100 HV

s 15°

B wymiary otw.takie same jak na rzucie D—D
Wymiary bez tolerancji Data Nazwisko Podpis Rodzaj materiatu:
wg PN—EN 22768 sr. i
e Oryginat |-~ i Orvar Supreme
— Kreslit 24.10.11 |Koztowski
- Zg9 z norma Wymiar materiatu:

Sprawdzal Lukawski 205x205x60

Zmiany: 12.03.18r Z—wymiar | Nazwa:

g Matryca gérna gﬁmﬂﬂ A®
Skala: I Nrart: 0 1802702234H MG1

xp_Zmiona z 028,2
SANHA Folska Sp. z o.0.

. f=1 @ Masa netto:r ~ g ul. Poznariska 49

- 59-220 Legnica
wydanie: Nr rys.:

rd= o1 180270_22—34H(MG1) Poland




