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rozmiary otworkow

takie same jak W-—

Niezwymiarowane promienie R=1

Chropowatos¢ wykroju Ra0,8 polerowac

Doktadnos¢ wykonania wykroju 0,1

Uwaga:

W kostkach matrycy dolnej i gbérnej

wspblnie obrabia¢ otwory pod kotki

prowadzgce, sruby oraz otwory stemplowe

Obrabiac¢ cieplnie 48—50 HRC
Azotowac:

grubos¢ warstwy ~0,2mm
Twardos¢ 900—1100HV
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Matryca goérna
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Wymiary bez tolerancji Data Nazwisko Podpis Rodzaj materiatu:
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e Oryginat |-~ i ORVAR Supreme

- Kreslit 03.11.15r|tukawski

- Zg9 z norma Wymiar materiatu:
Sprawdzat 205x205x60

Zm%q@yiqr Nazwa:

SANRIAY

SANHA Polska Sp. z o.0.
ul. Poznariska 49
59-220 Legnica

Poland




