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Nr rys.:
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cechować: 

1802432234H-SA1

n21,56

srednica otworu Ø3;Ø4 lub Ø5 

w zależniości od głębokości wiercenia i średnicy stempla
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40°

5M  lub M6
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przykładowy rys pokazujący wykonanie otworków do mocowania termopar:

-srednica otworu wzdłuż osi Ø3-Ø4 lub Ø5 w zależności od głębokości wiercenia i Ø stempla

   należy wykonać najmniejszą moźliwą średnice dla poszczególnych stempli

-otwór gwintowany pod kątem 40° z gwintem M5 lub M6 w zależniości od Ø stempla

-głębokość otworu wzdłuż osi taka by w każdym stemplu odległość od czoła wynosiła 5mm
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