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Obrobic cieplnie 48-30 HRC

Azotowac:

—grubosc warstwy ~0,2

~twardosc 900-1100 HV

Niezwymiarowane promienie R=0,9

Chropowatosc wykroju Ra=0,8, polerowac

Dokladnosc wykonania wykroju 0,1

Uwoga:r w kostkach matrycowych dolne j I gornej wspolnie

wykonoc otwory pod kolki prowadzace | sruby oraz otwory stemplowe

Krowezie otworow pod kolki I sruby fazowac 1x45°
Krowedzie zewnetrzne kostki matrycy foazowac na 2x49°
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