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Qro 90 Supreme

Niezwymiarowane promienie- R0,5
Obrabiać cieplnie 49-51 HRC
Azotować:
grubość warstwy ~0,2
Twardość 900-1100HV

Radiuses not specified R=0.5
Head tread 49-51 HRC
Nitrogen hardening:
Heat Tr. case depth  ~0,2mm
Heat Tr. case hardness 900-1100HV

Skala: 1:1
Arkusz: A4
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Nakiełek niedopuszczalny
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