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srednica otworu 03;04 lub 05

— N

w zalezniosci od gtebokosci wiercenia i srednicy stempla

Wszelkie prawa do materialéw na te] stronie sq zastrzezone. Kopiowanie i rozpowszechnianie ich bez zezwolenia SANHA Polska Sp. z o.0. jest wzbronione.
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przyktadowy rys pokazujacy wykonanie otworkéw do mocowania termopar:

nalezy wykona¢ najmniejsza mozliwa srednice dla poszczegdlnych stempli

—srednica otworu wzdtuz osi 03—04 lub 05 w zaleznosci od gtebokosci wiercenia i @ stempla

—otwdr gwintowany pod kagtem 40° z gwintem M3 lub M6 w zalezniosci od O stempla

—gfebokos¢ otworu wzdiuz osi taka by w kazdym stemplu odlegtos¢ od czota wynosita Smm
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