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Especificaciones para los fittings press y tubos de acero al carbono SANHA
Proyecto:
Servicios generales de ingeniería.
Debe leerse conjuntamente con la información preliminar y las condiciones generales.
110
TUBERÍAS DE ACERO: SISTEMA DE TUBERÍAS PRENSADAS SANHA-Therm PARA SISTEMAS DE CALOR y FRÍO CERRADOS DE BAJA PRESIÓN CON DETECCIÓN DE FUGAS VISIBLES y función Push & Stay.
.Material: Los tubos y fittings press de acero al carbono (SANHA Therm serie 24000) están fabricados en acero no aleado con revestimiento de zinc, material nr. 1.0034 (E195) según EN 10305. Fittings fabricados en acero no aleado como el anteriormente indicado o cobre mat. nr. CW024A, electrogalvanizado según EN 1982.
Aptos para su utilización con tubos de acero al carbono SANHA Therm, mat. nr. 1.0034 según EN 10305. Serie de espesor para los tubos según EN 10312: Medio.
.Método de unión: Fittings press de acero al carbono formados por una conexión amoldable, fabricados mediante la deformación radial ‘común’ de los fittings y el tubo de material EN 10305. Junta de anillo insertada adicional NEGRA de polímero elástico EDPM que garantiza la estanqueidad al presionarla formando una barrera contra las fugas en determinados medios.
combipress®:
· Detección de fugas visibles
Los fittings deben disponer como estándar de un sistema de control de fugas visibles diseñado por SANHA que señala los fallos de presión accidentales.
· Función Push & Stay
La función Push & Stay garantiza una fácil instalación, evitando al mismo tiempo el deslizamiento los fittings en el tubo.

· Compatibilidad con herramientas
Todos los fittings press de SANHA han sido diseñados para ser utilizados junto con las herramientas de perfil SA, aunque es posible utilizar otros perfiles de mordaza y aro con estos fittings, tal como se indica en la Guía de Instalación General.
.Fabricante: SANHA GmbH & Co. KG, Im Teelbruch 80, 45219 Essen, Alemania.
.Aplicaciones: Los fittings press/tubos de acero al carbono SANHA son aptos para sistemas de calor, aire comprimido (sin aceite) y frío, sólo sistemas cerrados. Presión máxima de funcionamiento de 16 bares, y temperatura de funcionamiento de -30 a +120 °C.
Con el fin de minimizar el riesgo de corrosión interna, el sistema debe permanecer seco durante la instalación. Una vez lleno, y cuando se haya verificado que no hay fugas, el sistema debe mantenerse lleno de agua. Si el sistema se vacía por cualquier motivo, deberá llenarse con un gas inerte que sustituya al oxígeno antes de volver a llenarlo de agua. Si el sistema se lava para eliminar residuos, se debe mantener lleno de agua y evitar que entre aire. Dependiendo del pH y el contenido de minerales del agua, se puede utilizar un inhibidor, si así lo requiere el diseñador del sistema.
No se recomienda utilizar las tuberías y fittings press de acero al carbono SANHA en entornos químicos agresivos, ni en lugares en los que puedan estar sometidos a una gran humedad o expuestos al agua por el exterior, sin protecciones secundarias.
Cuando proceda, se debe considerar la dilatación térmica de los tubos en el diseño del sistema.
Se deben manipular con cuidado para no dañar el galvanizado.
Los instaladores deben estar capacitados
Para que las garantías sean válidas, todos los productos deben instalarse de acuerdo con nuestras instrucciones e información técnica.
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